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Sikaflex®-295 UV

Der Marine-Scheibenklebstoff fur Kunststoffglas

Technische Eigenschaften

Chemische Basis 1-K Polyurethan
Farbe schwarz, weil3, stahl-
grau

Hartungsmechanismus feuchtigkeitshartend
Dichte vor Aushartung (ISO 1183-1) farbabhangig | ca. 1,3 kg/l
Standfestigkeit gut
Verarbeitungstemperatur +10 °C - +35 °C
Hautbildezeit' ca. 60 min
Durchhartegeschwindigkeit (siehe Diagramm 1)
Volumenanderung (DIN 52451-1) ca.-1%
Harte Shore A (ISO 868) ca. 35
Zugfestigkeit (ISO 8339) ca. 1,1 N'mm?
Reil3dehnung (ISO 8339) ca. 500 %
WeiterreiBwiderstand (ISO 34) ca. 5 N/mm
Glasumwandlungstemperatur (ISO 4663) ca.-45°C
Einsatztemperatur dauerhaft |-40 °C bis +90 °C
Kurzfristig 4 Stunden | 120 °C

1 Stunde | 150 °C
Haltbarkeit Kartusche / Schlauchbeutel | 12 Monate
(Lagerung unter 25 °C im ungetffneten Gebinde)

1'23°C /50 % r.F.

Beschreibung

Sikaflex®-295 UV ist ein pastoser
1-Komponenten-Polyurethan Kileb-
stoff, der mit Luftfeuchtigkeit zu
einem dauerhaften  Elastomer
aushartet.

Sikaflex®-295 UV erfiillt die Anfor-
derungen der Internationalen Mari-
timen Organisation (IMO).
Sikaflex®-295 UV wird nach dem
Qualitatssicherungssystem ISO
9001 / 14001 und dem Responsib-
le Care Programm hergestellt.

Produktvorteile

- 1-komponentig

- schnelle Aushértung

- kurzer Fadenabriss

- OEM-gepriift

- alterungs- und witterungsbestan-
dig

- fur Kunststoffglas geeignet

- silikonfrei

Anwendungsbereich

Sikaflex®-295 UV wurde speziell
fur die Anwendung im Schiff- und
Bootsbau entwickelt. Er dient zur
Verklebung und Verfugung von
Kunststoffscheiben. Aufgrund
seiner Witterungsbestandigkeit
kann Sikaflex®-295 UV zum Ab-
dichten von Fugen, die direktem
Sonnenlicht ausgesetzt sind, ein-
gesetzt werden.

Geeignete Untergriinde sind Alu-
minium (blank/eloxiert), GFK (Po-
lyesterharz), rostfreier Stahl, Holz,
2-K-Beschichtungen,  Kunststoff-
glas (PC, PMMA).

Bei der Anwendung auf span-
nungsrissgefahrdeten  Untergriin-
den, wie thermoplastischen Kunst-
stoffen usw. sind Vorversuche
durchzufuhren.

Dieses Produkt ist nur fir erfah-
rene Anwender geeignet. Um Haf-
tung und Materialvertraglichkeit ge-
wahrleisten zu konnen, missen
Vorversuche mit Originalmateria-
lien unter den jeweiligen Beding-
ungen durchgefiihrt werden.
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Hartungsmechanismus

Die  Vernetzungsreaktion  von
Sikaflex®-295 UV erfolgt mit Luft-
feuchtigkeit. Bei niedriger Tempe-
ratur ist der Wassergehalt der Luft
geringer und die Vernetzungsreak-
tion verlduft etwas langsamer
(siehe Diagramm 1).
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Diagram 1: Durchhartegeschwindkeit fuir
Sikaflex®-295 UV

Chemische Bestandigkeit
Sikaflex®-295 UV ist besténdig
gegen Wasser, Meerwasser, was-
serige, chlorfreie Reinigungsmittel,
und Abwasser sowie gegen ver-
dinnte Sauren und Laugen,
kurzzeitig besténdig gegen Treib-
stoffe, Mineraldle sowie pflanzliche
und tierische Fette und Ole, nicht
besténdig gegen organische Sau-
ren, Alkohol, starkere Mineralsau-
ren und Laugen sowie Lésemittel.
Die Informationen sind nur An-
haltspunkte. Eine objektbezogene
Beratung erhalten Sie auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise

Untergrundvorbereitung

Die Haftflachen miissen sauber,
trocken, staub- und fettfrei sein.
Angaben zur Vorbereitung von
Werkstoffoberflachen finden Sie in
der Sika® Vorbehandlungstabelle
fur Marineanwendungen.

Verarbeitung

Dusenspitze entsprechend der Fu-
genbreite zuschneiden. Der Kleb-
stoff muss zur sicheren Verwen-
dung mit einer Hand- oder Kolben-
stangendruckluftpistole  aufgetra-
gen werden. Nach dem Offnen
muss Sikaflex® -295 UV innerhalb
kurzer Zeit aufgebraucht werden.
Fir eine gleichmaRige Klebstoff-
schichtdicke empfehlen wir den
Klebstoff in Form einer Dreiecks-
raupe aufzutragen (siehe Abbil-
dung 1). Die korrekte Fugenbreite
ist beim Verkleben von Kunststoff-
scheiben entscheidend. Die spezi-

Weitere Informationen
Internet: www.sika.de, E-Mail: industry@de.sika.com

www.sika.com

D-72574 Bad Urach
Deutschland

Tel. +49 7125 940-761
Fax +49 7125 940-763

ellen Eigenschaften von Kunst-
stoffscheiben missen beriicksich-
tigt werden.
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag

Die Verarbeitungstemperatur darf
10 °C nicht unter- bzw. 35 °C nicht
Uberschreiten. Die optimale Tem-
peratur von Material und Werkstoff
liegt zwischen 15 °C und 25 °C.

Abglétten

Das Abglatten muss innerhalb der
Hautbildezeit des Klebstoffes er-
folgen. Zum Abglatten empfehlen
wir Sika® Abglattmittel N. Andere
Abglattmittel missen auf ihre Eig-
nung Uberpruft werden.

Entfernung
Nicht ausgehartetes Sikaflex®-295
UV kann von Geraten und Werk-

zeugen mit Sika® Remover-208
entfernt werden. Ausgehartetes
Material kann nur noch mecha-

nisch entfernt werden.

Héande/Haut sollten sofort mit
Sika® Handclean oder einer geeig-
neten Handwaschpaste und Was-
ser gereinigt werden. Keine Lose-
mittel verwenden!

Uberlackieren

Nach erfolgter Hautbildung kann
Sikaflex®-295 UV  berlackiert
werden. Die Lackvertraglichkeit
muss durch Vorversuche Uberprift
werden. Einbrennlacke durfen nur
auf vollig ausgehartetem Sikaflex®-
295 UV aufgebracht werden.
Geeignet sind meist Lacke auf 1K-
PUR- und 2K-Acrylat-Basis. Olhal-
tige Lacke sind ungeeignet.

Die Lackvertraglichkeit muss durch
Vorversuche unter Produktionsbe-
dingungen durchgeflhrt werden.
Es ist zu beriicksichtigen, dass
Harte und Filmdicke des Lackes
den Klebstoff in seiner Dehnung
beeintrachtigen und zu Rissbildun-
gen im Lack fiihren kénnen.

Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf

Anfrage erhaltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

- Sika® Vorbehandlungstabelle fur
Marineanwendungen

Sika Deutschland GmbH
Stuttgarter Strasse 139

- Allg. Richtlinien zur Verarbeitung
von Sikaflex® Kleb- und Dicht-
stoffen

- Sika Marine Handbuch

Gebinde
Kartusche 300 mi
400 ml
Beutel 600 m

Hinweis Messwerte

Alle technischen Daten, MalRe und
Angaben in diesem Datenblatt
beruhen auf Labortests. Tatsach-
lich gemessene Daten kdnnen in
der Praxis aufgrund von Umstan-
den aullerhalb unseres Einflussbe-
reiches abweichen.

Arbeitsschutzbestimmungen
Informationen zum sicheren Umgang
mit chemischen Produkten, sowie die
wesentlichen physikalischen, sicher-
heitstechnischen, toxikologischen und
Okologischen Daten sind den aktuellen
Sicherheitsdatenblattern zu entneh-
men. Die einschlagigen Vorschriften,
wie z.B. die Gefahrstoffverordnung sind
zu beachten. Weitere Hinweise und
Infodatenblatter zur Produktsicherheit
und Entsorgung finden Sie im Internet
unter www.sika.de.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage fir Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall, vorausge-
setzt die Produkte wurden sachgerecht
gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Unter-
grinden sowie abweichenden Arbeits-
bedingungen kann eine Gewabhrleis-
tung eines Arbeitsergebnisses oder
eine Haftung, aus welchem Rechtsver-
haltnis auch immer, weder aus diesen
Hinweisen noch aus einer miindlichen
Beratung begriindet werden, es sei
denn, dass uns insoweit Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.
Hierbei hat der Anwender nachzuwei-
sen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgemaflien und erfolgver-
sprechenden Beurteilung durch Sika
erforderlich sind, Sika rechtzeitig und
vollstdndig Ubermittelt wurden. Der
Anwender hat die Produkte auf ihre
Eignung fir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen
der Produktspezifikationen bleiben
vorbehalten. Schutzrechte Dritter sind
zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere
jeweiligen aktuellen Verkaufs-, Liefer-
und Zahlungsbedingungen. Es gilt das
jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden
sollte oder im Internet unter www.sika
de heruntergeladen werden kann.
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